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– Какие технические характери-
стики надо указывать на упаковке и
почему? Какие характеристики ваших
материалов можно выделить?

Николай Карпеев (ЗАО НПП
«ВМП»): – Характеристики, которые
необходимо указывать на упаковке,
общеизвестны. Отдельно внимание
потребителей я бы обратил на сле-
дующую информацию, которая ука-
зывается на упаковке: дата выпуска,
сроки и условия хранения материалов.
От соблюдения сроков и условий
хранения в дальнейшем зависит ка-
чество конечного покрытия. 

Ростислав Якушевич (УК «ВЫСО»):
– Обязательными на упаковке являют-
ся следующие характеристики:
• рекомендуемый разбавитель, 
• соотношение при смешивании

(если материал двухкомпонентный), 
• цвет, 
• степень блеска
• номер партии и дата изготовления,

условия хранения.
Можно выделить характеристики,

которые важны при хранении, нане-
сении, сказывающиеся на качестве го-
тового покрытия:

Укрывистость 
Низкий интервал перекрытия дру-
гими материалами
Срок годности материала
Способность материала сохранять
свои функции при определенных
условиях в течение интервала вре-
мени (морозостойкость, атмосфе-
ростойкость, термостойкость) 
Степень блеска (от матового до
глянцевого).

Евгений Овчинников (компания
«Йотун»): – Название, объем упа-
ковки, данные по безопасности, №
партии, дата производства. Все
остальные параметры есть в TDS, ко-
торые необходимо внимательно изу-

чить перед применением материалов.
Характеристики, кототорые можно
выделить: у нас есть материалы почти
для любых конструкций и сооружений.
Очень часто они не имеют ничего
общего, кроме высокого качества 

Юрий Рачковский (ЗАО «ХЕМ-
ПЕЛЬ»): – Когда дело доходит до на-
несения ЛКМ, то это означает, что вся
предварительная техническая рабо-
та уже проведена – базируясь на тре-
бованиях к стойкости, долговечно-
сти и другим параметрам покрытия,
назначена степень подготовки по-
верхности, подобрана система, опре-
делены толщины слоев, интервалы
перекрытия и т.д. В этот момент все ха-
рактеристики материалов такие, как
удельный вес, сухой остаток, вязкость
и др., уже известны и прописаны в тех-
нологическом процессе, и наносить их
на упаковку не имеет смысла. Мое
мнение, что на упаковке необходимо
указать название покрытия, и, если
это многокомпонентный материал,
то к какому составу относится данный
компонент. 

Также немаловажен цвет, если это
финишное покрытие и объем упа-
ковки, если предполагается частичное
смешивание в случае с многокомпо-
нентными материалами, остальные
данные относятся скорее к инфор-
мативным и предупреждающим и важ-
ны скорее для перевозки и хранения
ЛКМ, но никак не для техпроцесса на-
несения покрытия. Из характеристик
материалов, производства компа-
нии Хемпель, можно выделить высокий
сухой остаток, плюсы от этого оче-
видны – уменьшение количества на-
носимых слоев, как следствие этого –
снижение времени АКР (антикорро-
зионных работ), уменьшение вредных
выбросов в атмосферу (летучие ор-
ганические растворители), эта ха-
рактеристика применима практически
ко всем продуктам. 

– Как, по-вашему, надо формули-
ровать гарантийные обязательства,
какие технические параметры ука-
зывать, чтобы они стали реальными?
Какие гарантии вы даете на свои ма-
териалы?

Николай Карпеев (ЗАО НПП
«ВМП»): – Говоря о гарантиях на по-
крытие, хотелось бы обратить внима-
ние на то, что необходимо отличать и
разделять такие понятия, как прогно-
зируемый срок службы и гарантийный
срок службы покрытия. Второй, как
правило, меньше при предоставлении
гарантийных обязательств в любой
сфере деятельности на любую про-
дукцию. Наша компания предоста-
вляет гарантии на покрытие совмест-
но с исполнителями окрасочных ра-
бот. В таких случаях в обязательном
порядке при совместном участии двух
сторон открашиваются эталонные
участки и оформляются соответ-
ствующие акты.

Ростислав Якушевич (УК «ВЫСО»):
– В гарантийном договоре должно
быть четко отражено:
• что является дефектом покрытия

(согласно стандарту ИСО это сте-
пень ржавления и процент повреж-
дения покрытия), которое опреде-
ляет в договоре Заказчик, Подряд-
чик и производитель материалов,

• размер ответственности,
• порядок урегулирования гаран-

тийных обязательств.
Стандартный гарантийный срок на

защитные покрытия – 5 лет.

Евгений Овчинников (компания
«Йотун»): – Четко указать срок га-
рантии, допустимую степень разру-
шения, периодические осмотры и под-
держивающие ремонты в процессе
эксплуатации покрытия. 

Юрий Рачковский (ЗАО «ХЕМ-
ПЕЛЬ»): – Вопросы о предоставлении
гарантий все чаще начинают звучать
и у нас, в России. К сожалению, боль-
шинство наших клиентов понятия не
имеют, о чем собственно идет речь.
Когда вопрос ставится так: «На сколь-
ко лет вы даете гарантию на краску?»
– я отвечаю: «Мы сделаем макси-
мально возможную гарантию на 5
лет, только тогда потребуется при-
менить надежную систему покрытий,
а не «бюджетную»». Надо также чет-
ко понимать, что мы не даем гарантии
на материалы, а гарантируем техни-
ческие характеристики системы по-
крытий, что такие гарантии поддер-
живают только технически оправдан-
ные и надежные спецификации, что
они четко описывают дефекты по-
крытия и инструменты их контроля и
определения, а также ответствен-
ность Гаранта – суммы компенса-
ционных выплат. Обычно считается,
что гарантийный срок эксплуатации
покрытия составляет 1 год с момента

ПРОТИВОСТОЯНИЕ
КОРРОЗИИ
Антикоррозионная защита металла значительно увеличивает
срок службы конструкции. И этот срок напрямую зависит от пра-
вильного выбора материала и соблюдения технологии. Именно
об этом пойдет речь в круглом столе.

Николай Карпеев, директор по маркетингу ЗАО НПП «Высокодисперсные ме-
таллические порошки» (ВМП);
Ростислав Якушевич, специалист Инженерного Центра Управляющей Компа-
нии «ВЫСО»;
Евгений Овчинников, менеджер по продажам промышленных покрытии ком-
пании «Йотун»;
Валерий Иванов, генеральный директор ООО «СП Техникорд»;
Юрий Рачковский, представитель по продажам и техническому обслужива-
нию ЗАО «ХЕМПЕЛЬ».
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его нанесения, это описано в Общих
Условиях Продажи Поставки и Об-
служивания компании Hempel, про-
дленный срок гарантии составляет 3
года, в особых случаях 5 лет – это об-
щемировая практика 

– Какой реальный срок службы
существует у антикоррозионных ма-
териалов? Существует ли практика
его завышения? Какой срок службы
покрытий из ваших материалов? От
чего он зависит?

Николай Карпеев (ЗАО НПП
«ВМП»): – Реальный срок службы не
всегда совпадает с прогнозируемым
сроком службы покрытия, при этом он
может оказаться как больше, так и
меньше. Зависит срок службы покры-
тия от качества подготовки поверхно-
сти металла, соблюдения толщины
покрытия, условий нанесения и усло-
вий эксплуатации покрытия. Объек-
тивным подтверждением заявляемого
срока службы является практика экс-
плуатации реальных объектов, натур-
ные или ускоренные испытания по-
крытий в независимых специализиро-
ванных организациях. Наибольший
срок службы из предлагаемых компа-
нией ВМП имеет покрытие ЦИНО-
ТАН + ПОЛИТОН-УР + ПОЛИТОН-
УР (УФ). При общей толщине покрытия
200-230 мкм, при условии абразивос-
труйной очистки поверхности металла
и эксплуатации на открытых площадках
в условиях промышленной атмосферы
умеренного и холодного климата срок
службы этого покрытия составит 24
года, что подтверждено аккредито-
ванной испытательной лаборатори-
ей ЛКП-Хотьково-Тест.

Ростислав Якушевич (УК «ВЫСО»):
– Срок службы покрытий колеблется
от 3 лет (морская, промышленная
среда эксплуатации) до 20 лет и более
(атмосферные условия). И зависит от
комплекса факторов:
• агрессивности среды,
• правильный выбор схемы покрытия,
• соответствие очистки установлен-

ным требованиям стандартам ISO
и требованиям по нанесению ма-
териалов.
Практика завышения срока службы

покрытий наблюдается когда произ-
водители материалов сознательно и
не обоснованно завышают сроки
службы покрытий в регламентирующих
документах и проектах, в надежде
опередить конкурентов, но при этом
когда встает вопрос о гарантиях ста-
раются от них уйти.

Евгений Овчинников (компания
«Йотун»): – Срок службы в соответ-
ствии с ИСО 12944-5: L 2-5 лет, М 5-
15 лет, Н более 15 лет. Срок службы
зависит от: 
• коррозийности окружающей среды,
• типа поверхности,
• типа антикоррозионного грунта,

• подготовки поверхности;
• качества нанесения.

Юрий Рачковский (ЗАО «ХЕМ-
ПЕЛЬ»): – Если мы говорим о жидких
ЛКМ, то реальный безремонтный срок
службы покрытий на их основе со-
ставляет более 15 лет. Мне неиз-
вестны случаи более длительных сро-
ков эксплуатации покрытий без ре-
монта, думаю, что такой задачи и не
ставится, так как любое покрытие по-
мимо явных повреждений имеет еще
и скрытые, обусловленные усталост-
ной прочностью, в нем накапливают-
ся микротрещины, жидкости и загряз-
нения. Поэтому в интересах любого
владельца объекта провести ремонт
АКЗ, и не подвергать риску свои ка-
питальные фонды, а именно – удалить,
пусть даже и на первый взгляд непо-
врежденное, старое и нанести новое
покрытие. К тому же основную роль в
сроке службы покрытия играет кор-
розионная активность среды.

Одним из главных способов увели-
чения срока эксплуатации покрытия
является применение грунтов с высо-
ким содержанием цинка, например, та-
ких как HEMPEL'S GALVOSIL 15700, ис-
пользованием армированных покры-
тий, армирование может выполняться
как матами, так и введением различ-
ных волокон, стеклянных или керами-
ческих шариков, чешуек и т.п., непо-
средственно в ЛКМ. Эти методы укреп-
ляют пленку АКП, замедляют подпле-
ночную коррозию, продлевая тем са-
мым срок эксплуатации покрытия.

Покрытия из материалов Hempel,
как и все современные ЛКМ полно-
стью отвечают требованиям стан-
дарта ISO 12944, как по толщинам,
так и по срокам их эксплуатации.

– На каких моментах обработки
поверхности необходимо акценти-
ровать внимание? Что вы думаете о
материалах, которые позициони-
руются для нанесения без обработки
поверхности?

Николай Карпеев (ЗАО НПП
«ВМП»): – В большинстве случаев
идеальной подготовкой поверхности
является абразивоструйная очистка,
при прочих равных условиях покрытие,
нанесенное на такую поверхность, бу-
дет служить намного дольше!

Тем не менее, на рынке востребо-
ваны и существуют покрытия, при-
годные к применению без обработки
поверхности. Важно понимать, что
такие материалы далеко не универ-
сальны и также требовательны к ис-
ходному состоянию поверхности. На-
пример, фосфатирующие грунтовки
можно применять только при наличии
ржавчины на поверхности металла;
материалы, содержащие сильные ра-
створители, нельзя наносить на остат-
ки старого покрытия и т.п.

В ассортименте ВМП имеется не-
сколько материалов, допускающих

нанесение без абразивоструйной
очистки, например эмаль ИЗОЛЭП-
mastik, нанесенная по остаткам со-
старенного необработанного по-
крытия ГФ-021 + ПФ-115 или на ме-
таллоконструкции с подготовкой по-
верхности до степени St 2-3 прослужит
11-13 лет, но при абразивоструйной
подготовке поверхности срок службы
составит уже 18 лет. Причем это ма-
териал специально адаптированный
к плохой подготовке поверхности.
Другие, неадаптированные материа-
лы прослужат намного меньше или их
не удастся нанести совсем.

Ростислав Якушевич (УК «ВЫСО»):
– Выполнение работ по протикоро-
зионной защите поверхностей рег-
ламентируются международными
стандартами ISO , предъявляющих
ряд требований к степеням очистки, в
зависимости от способа обработки,
и состоянию поверхности перед на-
несением защитных покрытий. В целях
достижения качественного покрытия
не допустимо выделять какие-то от-
дельные требования и пренебрегать
другими. Все требования имеют при-
нципиальную важность, будь то уда-
ление солей, жиров, загрязнений с по-
верхности, обеспыливание, удаление
продуктов коррозии.

О материалах, которые позицио-
нируются для нанесения без обра-
ботки поверхности: низкая цена, низ-
кое качество, маленький срок экс-
плуатации. Экономически обосно-
ванно для не агрессивных условий, и
не ответственных объектов, для вре-
менного приведения внешности объек-
та в потребный вид.

Евгений Овчинников (компания
«Йотун»): – Обмыв, обезжиривание,
степень очистки, обеспыливание. Нет
таких материалов. В любом случае для
получения удовлетворительного ре-
зультата необходима, хотя бы мини-
мальная подготовка поверхности.

Валерий Иванов (ООО «СП Тех-
никорд»): – При газотермическом
напылении, электродуговой металли-
зации очень важно качественно об-
работать поверхность струйно-об-
разивным способом. Должны быть
удалены ржавчина, земля, пыль, сле-
ды масла. Наличие загрязнений не-
гативно влияет на адгезию, то есть на
сцепление покрытия с поверхностью.
Как правило, для обработки исполь-
зуются пескоструйные машины зам-
кнутого цикла.

В нашем классе продукции мате-
риалов, которые могут использовать-
ся без предварительной обработки по-
верхности, просто не существует. Сре-
ди лакокрасочных антикоррозионных
материалов такие примеры есть.

Юрий Рачковский (ЗАО «ХЕМ-
ПЕЛЬ): – Любой специалист по лако-
красочным покрытиям скажет, что 90-
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95% качества покрытия закладывается
при подготовке поверхности. Поэто-
му основные моменты при подготов-
ке поверхности, которым следует уде-
лить особое внимание – это удаление
всех жировых загрязнений, а в усло-
виях морской среды водорастворимых
солей с поверхности подложки до на-
чала абразивной обработки. Сде-
лать это можно разными способами,
жир подходящими моющими сред-
ствами или растворителями с после-
дующим обмывом пресной водой,
соли – пресной водой под высоким
давлением (340 – 680 бар/5 000 – 10
000 psi). После абразивной подго-
товки очень важно тщательно обес-
пылить все окрашиваемые поверхно-
сти. Также очень важно придержи-
ваться рекомендаций по минимальной
шероховатости подготавливаемой
поверхности, это особенно важно
для грунтов с высоким содержанием
цинка (равно как и других наполните-
лей, например стеклянных чешуек).
Шероховатость подложки обеспечи-
вает требуемое сцепление – адгезию
– грунта, а значит и всей системы с
подложкой. Мое мнение о материа-
лах, наносящихся по ржавчине – это,
скорее всего, декоративные ЛКМ,
предназначены для временной за-
щиты от коррозии, к тому же в слабых
коррозионных средах. В промышлен-
ности и в судостроении, в жестких
условиях эксплуатации такие мате-
риалы не применяются, их удел ис-
пользование в быту, в неагрессив-
ных атмосферах. Как правило, в такие

материалы добавляются преобразо-
ватели/ингибиторы коррозии, кото-
рые сразу же начинают взаимодей-
ствовать с продуктами коррозии. Про-
дукты этих реакций никуда не исчезают
и, оставаясь в защитной пленке, тем
самым подрывают ее целостность и
прочность, вклиниваясь в химические

– Важно ли соблюдать погодные
условия нанесения материалов и ка-
кой опыт применения «всепогодных»
материалов?

Николай Карпеев (ЗАО НПП
«ВМП»): – Безусловно, соблюдение
погодных условий очень важно при на-
несении лакокрасочных материалов.
Говоря о всепогодных материалах,
часто подразумевают материалы,
пригодные для нанесения в зимний пе-
риод или межсезонье. Такие мате-
риалы существуют, например, од-
ноупаковочные полиуретановые ма-
териалы. Химическая природа этих
материалов обеспечивает нормаль-
ное протекание процесса полиме-
ризации при отрицательной темпе-
ратуре или высокой влажности воз-
духа, но риск неполучения хорошей
адгезии покрытия к металлу при отри-
цательной температуре, конечно, воз-
растает. Работа в зимний период
предъявляет особые требования к ис-
полнителю окрасочных работ: к под-
готовке поверхности необходимо под-
ходить намного более тщательно,
важно контролировать отсутствие на-
леди на поверхности металла, вы-

держивать лакокрасочные материалы
перед нанесением в тепле и т.п. Тем не
менее, когда строительно-монтаж-
ные работы затягиваются, и вынуж-
денно приходится переносить окраску
на зиму, достойным решением явля-
ется применение одноупаковочных
полиуретановых материалов. Мате-
риалы ВМП широко применяются в
условиях Крайнего Севера и ни разу
не подводили.

Ростислав Якушевич (УК «ВЫСО»):
– Несомненно, погодные условия
являются принципиально важным во-
просом в деле соблюдения техноло-
гического процесса и качества по-
крытия, пренебрегать ими значит на-
меренно допускать ошибки, которые
скажутся на ожидаемом результате и
снизят срок службы покрытия в коне-
чном итоге. Среди материалов при-
меняемых ВЫСО особое место за-
нимают покрытия отверждаемые за
счет повышенной влажности и рабо-
тающие в условиях экстремальных
температур.

Валерий Иванов (ООО «СП Тех-
никорд»): – Обязательно. Повышен-
ная влажность является негативным
фактором для стойкости покрытия.
Под дождем необходимо работать в
укрытии. Что касается повышенной
влажности воздуха, то здесь важно
учитывать, какой промежуток време-
ни пройдет между подготовкой по-
верхности и нанесением напыления.
Если несколько минут – то проблем
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нет. Если несколько часов – то поя-
вляется оксидная пленка и прочность
сцепления падает. «Всепогодных» ма-
териалов в нашем классе нет. 

Юрий Рачковский (ЗАО «ХЕМ-
ПЕЛЬ): – Соблюдение климатических
параметров при нанесении также
важный фактор достижения желае-
мого результата при выполнении АКР.
Стоит обратить особое внимание на
температуру подложки, если она выше
или ниже рекомендуемого произво-
дителем значения, то лучше отказать-
ся от нанесения ЛКМ. Как правило, для
большинства лакокрасочных мате-
риалов, выделено требование соб-
людения разности температур между
подложкой и окружающим воздухом
для предотвращения образования
конденсата – «точка росы», у разных
производителей такая разница ко-
леблется в пределах 3…5°С. Что же ка-
сается «всепогодных» материалов, то
ассортимент продукции компании
Hempel ограничивает «всепогодность»
рамками от -10°С до +40°С, если к это-
му еще и добавить недопустимость ни-
каких осадков, то в климатических
условиях нашей страны это не совсем
«всепогодность». Следует также учи-
тывать, что нижний предел темпера-
туры должен обеспечиваться не толь-
ко во время нанесения материала, но
и во время его сушки/отверждения.
Как правило, воздействие легких осад-
ков допускается через некоторое вре-
мя после нанесения на промежуточные
слои покрытия, там, где декоративные
свойства не важны.

– Какими преимуществами обла-
дают ваши материалы?

Николай Карпеев (ЗАО НПП
«ВМП»): – Наше предприятие спе-
циализируется на производстве ма-
териалов с высокими защитными свой-
ствами. Большое внимание при этом
мы уделяем качеству продукции, тща-
тельно отбираем поставщиков сырья,
тесно сотрудничаем с европейскими
химическими концернами. Из общего
ассортимента продукции ВМП за-
метно выделяются серия цинкнапол-
ненных грунтовок и линейка одноупа-
ковочных полиуретановых материалов.

Ростислав Якушевич (УК «ВЫСО»):
– Среди преимуществ материалов
применяемых компанией ВЫСО мож-
но выделить следующие:
• возможность нанесения при отри-

цательных температурах и повы-
шенной влажности,

• высокую технологичность, однос-
лойные системы с высоким сухим
остатком,

• быстрое время сушки материала.

Евгений Овчинников (компания
«Йотун»): – Оперативность поставки
(склад в СПб + развитая дилерская
сеть), качественная техническая под-

держка (технические консультанты
сертифицированы FROSIO), предо-
ставление гарантий на покрытия, вы-
сокий сухой остаток у большинства
наших антикоррозионных грунтов,
наличие серии материалов толеран-
тных к подготовке поверхности.

Юрий Рачковский (ЗАО «ХЕМ-
ПЕЛЬ): – Преимущества проявляются
в сравнении с чем-либо, при прочих
равных условиях. Материалы Hempel
– легкие в применении, отвечают
всем современным требованиям как
по АКЗ, так и по защите окружающей
среды. Основные преимущества ма-
териалов Hempel заключаются в пер-
вую очередь в огромном практиче-
ском опыте компании (более 90 лет);
все ЛКМ поставляются уже готовыми
к нанесению БВР, легкость примене-
ния, высокий сухой остаток, и бы-
строе высыхании/отверждении обес-
печивают короткий технологический
процесс нанесения; высокое каче-
ство при умеренной цене, высокая
прочность защитной пленки, воз-
можность обеспечить защиту прак-
тически любого объекта, а также воз-
можность нанесения при минусовых
температурах обеспечивают мате-
риалам Hempel лидирующие пози-
ции во всем мире.

– Как рационально выбрать анти-
коррозионный материал? Как пра-
вильно рассчитать цену?

Николай Карпеев (ЗАО НПП
«ВМП»): – Для правильного выбора
антикоррозионных материалов ре-
комендую обращаться к специали-
стам. Опытные технологи нашего
предприятия помогут выбрать опти-
мальную защитную схему, предоста-
вят технологическую документацию по
нанесению покрытия, а при необхо-
димости могут выехать непосред-
ственно на объект. При оценке затрат
на покрытие хочу обратить внимание
на то, что в пересчёте на 10-20 лет экс-
плуатации объекта с учетом затрат на
материалы и их нанесение в боль-
шинстве случаев более выгодным ста-
новится одноразовое нанесение до-
рогих качественных материалов, чем
многократное восстановление деше-
вого покрытия. Также хочу обратить
внимание о недопустимости эконо-
мии на толщине покрытия. Срок служ-
бы покрытия напрямую зависит от
толщины и, уменьшая толщину по-
крытия, вы тем самым сокращаете
срок его службы.

Ростислав Якушевич (УК «ВЫСО»):
– При выборе ЛКМ следует прежде
всего обращать на:
• условия агрессивности на объекте,
• срок службы покрытия,
• степень и способ очистки поверх-

ности
• технические характеристики мате-

риала 

• время выполнения работ (клима-
тические условия).
Цена рассчитывается по следую-

щему алгоритму:
1. Определяется технология работ.
2. На основе выбранной технологии,

согласно нормативов/расценок
по операциям определяется смет-
ная стоимость объекта,

3. Далее учитываются сопутствую-
щие осложняющие факторы: усло-
вия производства работ, время
года, география.

4. Рассчитываются затраты по логи-
стике доставки людей, оборудо-
вания, материалов, проживания и
питания персонала.

5. Берется во внимание платежеспособ-
ность и условия оплаты заказчика.

Валерий Иванов (ООО «СП Тех-
никорд»): – Для выбора материала
важно оценить, сколько должна от-
стоять данная конструкция, а также
стоимость ремонта (замены) при по-
вреждении конструкции, где сэконо-
мили на антикоре. 

Если взять мост или мачту, то стои-
мость замены многократно превыша-
ет затраты на хорошую антикорро-
зионную обработку. Нужно учитывать
стоимость труда, ведь повторное на-
несение – это очистка от предыдуще-
го слоя и новое напыление. Если кон-
струкция должна отстоять 30 лет, то од-
нозначно нужно выбирать металли-
зацию. Что касается стоимости труда
в нашем классе, то она сравнима со
стоимостью труда маляра.

Юрий Рачковский (ЗАО «ХЕМ-
ПЕЛЬ): – Выбор материала, а лучше
всей системы следует начинать с опре-
деления коррозионного воздействия
среды и ожидаемого срока эксплуа-
тации, а дальше, руководствуясь ISO
12944-5, подбирается соответствую-
щая система. Но следует заметить, что
большинство отраслей, использую-
щих ЛКМ для защиты своих объектов,
уже выпустили отраслевые стандарты,
в которых или напрямую прописаны си-
стемы покрытий, с указанием марок
ЛКМ, толщинами и т.п. или указан пе-
речень материалов рекомендуемых к
использованию в определенных сре-
дах. В любом случае подбором систем
покрытий должен заниматься специа-
лист компании производителя ЛКМ,
именно в его распоряжении весь опыт
компании и именно он отвечает за
корректность подобранной системы.

Расчет стоимости материалов,
опять-таки, если мы говорим о систе-
ме покрытий, должен вести сотрудник
компании-производителя и, в любом
случае, следует рассчитать стоимость
материалов на один квадратный метр,
обязательно учитывая растворители и
фактор потерь, применяя коэффици-
енты расхода. Также немаловажно
учесть и количество наносимых слоев
и общее время, требуемое на нане-
сение всей системы.
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